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X Область применения • 

\ . ' ' Настоящие технические условия распространяются на товарный порт-

ландцементний клинкер (далее клинкер),' предназначенный для производ-

1 • с т в а портландцемента и его разновидностей. 

I Обязательные требования к клинкеру, обеспечивающие его безопас-

-ность для аззни и здоровья населения, охраны окружающей среды, изло-

жены в разделе 4. - * " .. 

: : 2 Нормативные ссылки 

'i ' . ' •'. - з настоящих технических условиях использованы ссылки на следую-

^. 'фщие стандарты: • " ' 
ГОСТ. 12.1.005-88 ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования 

-к воздуху.рабочей зоны , . 
; ГОСТ 310.1-76 - ГОСТ 310.3-76 и ГОСТ 310.4-81 Цементы. Методы 

'испытаний . ... .- . .. . . . v. ... . 
•; ГОСТ 3326-88 Сетки проволочные тканые с квадратными ячейками. 

.Технические условия 
. ! ' ГОСТ 40IJ-82 Камень гипсовый и гипсоангидритовый для производст-

ва вяжущих' материалов". Технические условия 

ГОСТ 5382-92 Цементы и материалы цементного производства. Мето-
(0 ••• 
ч - / да химического анализа . . . 
\ ? ГОСТ 6613-86 Сетки проволочные тканые с-квадратными ячейками. ; Технические условия 

ГОСТ 10178-85 Портландцемент и шлакопортландцемент. Технические 
• • 

• условия. ' • * 

! 3 Технические требования 
З.Т Портландцементный клинкер должен изготавливаться в соответ-

• • 
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G ipQ^0BaHiiHLlil настоящих• технических условий и по технологичес-

кому регламенту, утвержденному в установленном порядке изготовителем. 

'• 3.2 Химический состав портландцементного клинкера должен соот-

ветствовать значениям, указанным в таблице I . ® 

Таблица I . • в процентах 

Наименование показателя ! Массовая доля, 
!• не более 

Оксид магния (М^О) ' 5,00 

Оксид кальция свободный (СаОса) . 1 , 0 0 
Ангидрид серной кислоты (203) 1 ,50 

Сумма оксидов щелочей (Р^О) 1,20 
Потери при прокаливании (ппп) . 2,00 
Нерастворимый остаток (НО) ' • - . 1,00 

Ион.хлора (CI") ' 0,08 
Отношение оксида кальция к оксиду должно быть 
кремния ( С а 0 / ^ ' 0 2 ) более 2,00 

3 .3 Минералогический состав клинкера 

3 .3 .1 Минералогический состав клинкера для общестроительных це-
ментов не регламентируется. 

3 .3 .2 Минералогический состав клинкера для специальных цементов 
должен удовлетворять требованиям нормативного документа на соответ-
ствующий цемент. ' 

3 .4 Физико-механические параметры 
3 .4 .1 Прочность при сжатии в возрасте 28 суток (класс прочности' 

цемента из портландцементного клинкера и .гипса по ГОСТ 4013 долж-
на быть не менее 42,5 МПа-. 

Допускается взамен гипса применять другие гипсосодернащие ма-
териалы по соотвегствущему нормативному документу. 

3 .4 .2 Изготовитель должен определять активность при пропарива-
каждой второй партии отгружаемого клинкера для выпуска цемента. 



3.4.3 Цемент нз портлавдцементного клинкера н гипса должен пока-

зывать равномерность изменения объема при испытании образцов кипяче-

нием в воде или иметь расширение менее' 10 мм, определяемое в кольце 

по.методу Ле-Шателье. . . ' • • ' ' • . ,• 
• . . . 

3.4.4вРазмер кусков клинкера не должен-превышать 50 мм. 

' 3 .4.5 Посторонние примеси в клинкере не допускаются. 

4 Требования безопасности ; 

4 .1 Портландцементный клинкер понаровзрывобезопасен. 
» > 

4.2 Сырьевые компоненты, применяемые при производстве клинкера 

относятся к 4 классу опасности ГОСТ 12.1.005 и должны быть радиационнс 

безопасными. Нормы безопасности и порядок проведения контроля радиаци-

онного качества материалов должны соответствовать "Временным критери-
" •' . . ' ! ! . . . . . 

ям для принятия решений и организации контроля по ограничению облуче-

ния населения от природных источников ионизирующего облучения", утзер: 

денным МЗ Р2 5.12.90г. . ' • • • • 

. 4.3 Клинкер-откосится к 4 классу опасности. Предельно допусти-

мая концентрация клинкерной пыли в воздухе рабочей зоны производствен 

ных помещений б мг/м3 . ' ' 

4.4 Контроль за состоянием воздушной среды проводят по графику 
санитарного контроля по ГОСТ 12.1.005. 

4.5 Клинкер не образует токсичных соединений в воздушной среде 
* и сточных водах.; 

5 Правила приемки ' 

5.1 Приемку клинкера производят партиями. Размер-партии клинкер 

устанавливают по согласованию изготовителя с потребителем. 

5.2 Приемку клинкера осуществляет отдел технического контроля 
предприятия-изготовителя на основании данных производственного конт-
Р^ля и приемо-сдаточных испытаний. - ; 

5.3 Производственный контроль включает в себя испытание клинке-



p3Lf проводимые. в объемах и в сроки, установленные действу щей на 

предприятии технологической документацией или указанные в контракте, 

в т .ч . определение/ прочности в 3-х суточном возрасте. 

•5.3.1 По результатам производственного контроля осуществляют 

оценку уровня качества клинкера с. целью определения стабильности зы-

пуска клинкера гарантированного качества. . ' 

5.4 Приемо-сдаточные испытания включают испытания клинкера ках-

д'оЙ партии по всем показателям качества, предусмотренным технически-

ми условиями и (или) требованиям контракта. 

5.4.'1 Партия клинкера принимается и может быть отгружена, если 
по результатам приемо-сдаточных испытаний по: • * 

а) равномерности-изменения объема; 
б), химическому составу (СаО^.М^О, ппп, НО, ^ 0 3 , £ 2 0, С1~); 
в) 'прочности при сжатии 28 суток удовлетворяет требованиям ТУ. 
Допускается приемка и отгрузка партии клинкера до окончания испы-

таний по поочности. . • • ^ 
«V • 

5.4.2 Перечень приемо- сдаточных испытаний, необходимых для при-

емки партии, может быть изменен по согласованию с потребителем. 
•* * 

5.4 .3 Приемо-сдаточные испытания проводят из лабораторной пробы 
клинкера массой 10 кг, сформированной из среднесменных (точечных) 
проб, отобранных от печей, выпускающих клинкер. 

5 .4 .4 Результаты приемо-сдаточных испытаний заносят в журнал, 
который должен быть пронумерован, прошнурован и опечатан сургучной 
или гербовой печатью. 

5 .4 .5 Каждая партия клинкера или ее часть, одновременно постав-
ляемая в один адрес, должна сопровождаться документов о качестве, в 
котором должно быть указано:' 

а) наименование предприятия-изготовителя и (или) его товарный 
знак и адрес; : • .. 

б) номер вагона или наименование судна; 
в) номер партии и дата отгрузки; _ .. ' . - Tv 



г) среднее значение прочности цемента (из данного клинкера) з; 

предыдущий месяц; . . , . ' ;-' • 
*д) среднее значение активности при пропаривании за текущий ме-• U в • 

сяц; •' . • ' • • •; •• " : • 7 

... •. • 

е) химический состав; . 
ж) обозначение клинкера по техническим условиям и номер ТУ. 
Перечень показателей, приводимых о качестве, может быть допол; 

или изменен по согласованию изготовителя с потребителем. 
5.5 Оценка уровня качества 
5.5:1 Оценка качества клинкера основывается на постоянном кон: 

роле, осуществляемом производителем (самоконтроль). 
,5.5.2 Результаты испытаний, применяемые для оценки качества KJ. 

кера, должны браться за определенный период, обеспечивающий необходг 
> > ' ' * Ф . 

мое число испытаний согласно таблицы 3, от всей массы производимого 

клинкера, предназначенного для из готовлешш. общестроительных пли СЕ 

циальных цементов. . . • • ^ ' 

5.5.3 Если результаты испытаний не удовлетворяют соответствуй 

значения:,1 в таблице I , они характеризуются как дефект. 

5.5.4 Если, результаты испытаний• отклоняются больше чем на вели 

чины, приведенные в таблице 2 , их характеризуют как значительный де 

фект, если меньше - малозначительный дефект. 
Таблица-2 Значительные дефекты 

• Показатель . Шредельное отклонение от требова 
! раздела 3 

Прочность 28 суток, МПа . - 2,50 
Оксид кальция свободный (СаОс в), % + 0,5.0 
Ангидрид серной кислоты- ( S0 3 ) значения отклонения не установл 
Оксид магния Ш^р), % + 0,5.0 
Сумма "оксидов щелочей (RgO) , % •. . + -0,1:0 
Равномерность 

изменения объема, мм + Х,00 
Потери при прокаливании (ппп) ' • значения отклонения не установл 
Нерастворимый остаток (НО) • . . то же 
Содержание хлорида (С1~), % • *• + 0,01. 



5.5.5 Оценку качества клинкера осуществляют статистическим мето-

дом по переменным и значительным дефектам. 

5.5.6 При контроле по переменным оперативная характеристика пла-

на контроля задается так, чтобы .вероятность принять нестандартную пар 
тию не превысила Ъ%. При этом допустимая--суммарная'доля дефектных прс • • % 
(Ра) не должна быть более Ъ% для нижнего-предела'прочности и не бо-

лее 1058 для химических и физических свойств. . . •• 

• ' 5.5.7 При контроле по переменным критерияшконформности (соот-

ветствия) являются: 

X - K'S-ZZ 

X + 

где: 
X - среднее значение результатов испытаний; 

К - коэффициент конформности, зависящий от числа испытаний и за-
данного допустимого процента дефектов (таблица 3) ; 

<£> - нормативный нижний предел; 
- нормативный верхний предел; . 

у 
Q - среднее квадратичное отклонение, рассчитанное по результатам 

где: п - число испытаний; х - результат испытаний. 

Таблица 3 Значение коэффициента конформности 

Число испытаний ! Допустимая суммарная доля дефектов 

! Ра - 5% Ра - 10% 
40 - 49 
50 - 59 
60 - ' 79 
80 - 99 
100-149 
150-199 
200 

2,13 
2,0? 
2,02 

: 1,97 
' 1 ,93 
.:Х,87 

1,84 

1,70 
1,65 

' 1,61 
1,56 
1,53 
1,48 
•1,45 
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4 5.5.8 Уровень качества продукции считается обеспеченным, еслз 

н и ж н и е доверительные границу качества, рассчитанные по данным произ-

водственного контроля, равны или превышают значение показателей, sop 

мируемых в стандартах (технических условиях), верхние - равны или 
I 1 • 

ниже.' ' . • 

5.5.9 Учет дефектов ведется раздельно, по каждому показателю ка-

чества и включает значительные и малозначительные дефекты. 

5.5.10 Если условие п .5 .5 .8 не выполняется, изготовитель обя-

зан принять меры по повышению качества продукции. 
« 

5.5. 'II Сертификация клинкера на соответствие нормативной доку-

ментации может осуществляться только при положительной оценке уровня 
качества клинкера. . . . . 

5".6 Контроль качества , • 

5 .6 .1 При проверке качества клинкера потребителем отбор проб л 
оформление протокола об отборе производятся.комиссией, образованной 
в порядке, установленном Госарбитражем Российской Федерации. С сог-
ласия представителей органов, проверяющих качество клинкера, а так-
же потребителя, допускается проведение контрольных испытаний на 

* 

предприятии-изготовителе. ' • . • 

5.6.2 При оценке качества клинкера должны учитываться только рз 
зультаты, полученные при испытаниях методами, .указанными в норматив-
ной документации на конкретные виды цемента., 

- 5 .6 .3 Результаты контрольных испытаний клинкера данной партии 
считают удовлетворительными, если полученные фактические значения пс 
казателей качества, включая прочность, соответствуют значениям, ус-
тановленным в технических условиях. 

6 Методы испытаний . . • . . 

6 . 1 Подготовка пробы к импытаниям : 

. Лля проведения испытаний пробу клинкера дробят до полного прохс 
Дения сквозь сито с диаметром отверстий (2)8 * 3,2) мм по ГОСТ 3826 

Mi., Лист Нозп Л з 1 

ТУ 5739-002-00284339-У4 
i • — 

за 



затем размалывают ее в лабораторной мельнице с гипсом по ГОСТ 4013 

или гипсосодоряащим материалом, обеспечивающей в цементе массовую дс 

лю ангидрида серной кислоты, равной (2,5+0,1)% до удельной поверх-

ности (300+20) м2 /кг или остатка на сите И 008 по ГОСТ 6613 - (6-8)я 

по массе, определяемых по ГОСТ 310.2. 
% 

*6.2 Полученный по пункту 3.1 цемент подвергают физикс-механичес 

ким испытаниям по ГОСТ 310.I - ГОСТ 310.4. , 
6.3 Химический анализ клинкера проводят по ГОСТ 5382. 
6.4 Наличие посторонних примесей'определяется визуально. 

7 Транспортирование и хранение \ 

7.1 Клинкер транспортируют навалом в крытых вагонах, автотранс-

портом, либо в судах в соответствии с правилами перевозки и крепле-

ния грузов, действующими на данном виде транспорта. По согласованию 

изготовителя с потребителем допускается поставлять клинкер в открыт: 

транспортных средствах. 

7.2 Клинкер должен храниться в закрытых или открытых складских 

помещениях с твердым покрытием под навесом. 

7.3 При транспортировании и хранении клинкер должен быть защиц 

от загрязнения посторонними примесями.• 
7.4 Изготовитель обязан поставлять клинкер в исправном и очище 

ном транспортном средстве. 

8 Гарантии поставщика • ' ... 

8.1 Изготовитель гарантирует соответствие клинкера требованиям 

настоящих технических условий при соблюдении условий хранения и тра 

портирозания, установленных техническими условиями. • 


